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(g) Huisserie de bate ii habillage de tableau. 

@ — Construction. 

— L'huisserie est caract6ris6e en ce qu' elle 
est pourvue d'^i^ments (30) de jonctton et d'as- 
semblage entre les pieds des tapees des mon- 
tants et le profile caissonn^ de seuil ou 
d'entretoisement, chaque element de jonction 
(30) 6tant constitu6 sous la forme d'un caisson 
ouvert comprenant un dessus (31) bord6 par un 
dosseret d'assemblage (32), un cdt6 lateral (33) 
s'abaissant vers le bas k partir du bord du 
dessus oppose au dosseret et des moyens de 
jonction (35. 36) saillant d partir du cdt6 lateral 
pour remboitement de la section transversale 
du profile de seuil ou d'entretoisennent (3). 

— Application aux travaux de renovation. 




Q. 

LU 



Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS 



1 



EP 0 509 943 A1 



2 



La pr^sente invention est relative au domaine de 
la construction et elle vise, plus particulidrement. les 
6quipements de bales constitutives de fenStres ou de 
portes. 

Bien que le domaine technique de rinvention soit 5 
A consid6rer comme 6tant celui de la construction au 
sens general. Tobjet de rinvention est plus partlculi6- 
rennent destin6 aux travaux de construction ou de re- 
novation de pavilions ou d'immeubles qui peuvent 
§tre. indlff^remment, k usage domestique. commer- io 
cial ou Industrie!. 

L'objet de I'invention concerne, plus speclfique- 
ment, les huisseries d caract6re industriel, c'est-^- 
dire produltes en serie et parachev6es en usine et non 
pas ex6cutdes sur nnesure. 15 

Dans le domaine technique cl-dessus, la mise en 
place d'hulsseries industrlelies se heurte d un probl6- 
me majeur pour lequel aucune solution n'est offerte & 
la connalssance du Demandeur. Ce probl^me reside 
dans I'exlstence de diff6rents types, normes et proc6- 20 
d6s de construction conf6rant des epaisseurs varia- 
bles aux murs dans lesquels les bales sont d^limitees 
et qui doivent. selon le type de construction, faire Tob- 
jet d'un habillage des tableaux. 

Si, dans le cas de bales de fenStres ou de portes, 25 
I'habiilage inf^rieur de I'huisserie peut §tre consider^ 
comme, dans tous les cas. acquis en raison de la n6- 
cessite de prevoir un d§bordement hors mur ou 
aplomb de mur, par un profile d'entretoisement ou de 
seuil, il n'en est pas de meme pour les tableaux de 30 
montants et de linteau qui doivent toujours faire l'objet 
d'un habillage ou d'un gamissage tenant compte de 
repaisseur de mur ou d'embrasure. 

Bien que I'exlstence de tapees soit connue de 
I'homme de Tart, il ne semble pas que les techniques 35 
anterieures aient sugg6r6, enseigne ou propose des 
solutions permettant. d parttrde huisseries industriel- 
les. de disposer d'une possibility d'habillage d'une tel- 
le huisserie avec des tap6es adaptees ou adaptables 
en parach^vement d I'Spaisseur d'isolant et d la pro- 40 
fondeur de tableau. 

C'est justement un objet de I'invention que de 
combler une telle lacune en proposant une nouvelle 
huisserie de bale k habillage de tableau, une telle 
huisserie 6tant realisee de fagon industrielle ^ partir 45 
de profiles susceptibles d'etre d6coupes ^ la deman- 
de. 

Pour atteindre I'objectif ct-dessus. I'huisserie de 
bale ^ habillage de tableau est caract6ris6e en ce 
qu'elle est pourvue d'§l6ments de jonction et d'as- so 
semblage entre les pieds des tapees des montants et 
le profile caissonne de seuil ou d'entretoisement, cha- 
que 6l6ment de jonction 6tant constltu6 sous la forme 
d'un caisson ouvert comprenant un dessus bord^ par 
un dosseretd 'assemblage, un cdt6 lateral s'abaissant 55 
vers le bas ^ partir du bord du dessus oppose au dos- 
seret et des moyens de jonction saillant d partir du 
c6t6 lateral pourl'emboitementde la section transver- 



sate du profile de seuil ou d'entretoisement. 

Diverses autres caracteristiques ressortent de la 
description faite ci-dessous en reference aux dessins 
annexes qui montrent, k titre d'exemples non limita- 
tifs, des fonnes de realisation de l'objet de I'invention. 

La fig. 1 est une perspective partielle, en partie 
arrach6e, d'une huisserie de bale conforme k rinven- 
tion. 

La fig. 2 est une coupe transversate prise, k 
echelie differente, sensiblement selon le plan de ll-ll 
de la fig. 1. 

Les fig. 3 et 4 sont des coupes transversales fai- 
sant apparaitre une possibilite d'une variante de I'un 
des elements constitutifs de I'huisserie. 

La fig. 5 est une perspective partielle d'une va- 
riante de realisation. 

La fig. 6 est une vue transversale partielle prise 
sensiblement selon la ligne VI*VI de la fig. 2. 

La fig. 7 est une perspective mettant en evidence 
un detail constructif d'une variante de I'un des ele- 
ments de I'huisserie. 

La fig. 8 est une perspective, analogue k la fig. 
7, illustrant un avantage de cette variante de realisa- 
tion. 

Les fig. 1 et 2 montrent I'huisserie de bale ha- 
billage de tableau conforme k I'invention. Une telle 
huisserie est constituee, de fagon traditionnelle, par 
deux montants 1, par un linteau 2 et par un seuil ou 
une entretoise 3. L'eiement de seuil est e considerer 
lorsque I'huisserie est destinee k une porte ou une 
porte-fenetre, alors que l'eiement d'entretoisement 
correspond k I'appul inferieur, dans le cas d'une huis- 
serie destinee d une bale deiimitant une fenetre ou 
analogue. 

Les montants 1 et le linteau 2 sont constitues a 
partir de segments de profiles caisson nes qui sont. de 
fa^on traditionnelle, pourvus de coupes d'onglet 4 et 
assembles par tous moyens appropries connus de 
I'homme de Tart dans la technique consideree et qui 
dependent, essentiellement, de la matiere constituti- 
ve des profiles caisson nes. A cet 6gard, il doit etre re- 
tenu, qu'au sens de I'invention, les profiles caisson- 
nes constitutifs des montants 1 et du linteau 2 peuvent 
etre realises selon une conformation, telle qu'elle ap- 
parait aux fig. 1 et 2, en etant construits en metal ou 
en matiere plastique et produits en continu, a partir 
d'une filiere ou d'une machine e extruder. Dans ie cas 
present, cheque segment de profile comprend un 
caisson principal 5 qui est borde par un caisson dor- 
mant 6, destine k representer ("entourage exterieur de 
la baie par rapport auquel se trouve adapte un pan- 
neau mobile fermant la baie. 

Selon I'invention, le profile caissonne constitutif 
des montants 1 et du linteau 2 est pourvu, k partir de 
la face exterieure du caisson dormant 6, d'une ralnure 
7 dont la section droite transversale peut faire appa- 
raitre une conformation quelconque, k partir du mo- 
ment oil elle se developpe en retrait de deux moulures 
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saillantes 8, de pr6f6rence paraII6les, dont la fonction 
apparail dans ce qui suit. 

Les rainures 7 sont destinies d permettre le mon- 
tage par emboflement de tap6es de montants 9 et de 
linteau 10, lesquelles sont chacune constitutes par s 
un segment d'un m§me profil6 en caisson femie. de 
section droite transversafe constante, de preference 
aplatle et. pr6f6rentiellement encore, rectangulaire. 
La fig. 2 fait apparailre, plus precis6ment, la confor- 
mation du profile en caisson ferme qui est d6fini par io 
deux parois Iat6rales 11 paralleles et par deux bords 
transversaux 12 dont I'un est pourvu de moyens d'em- 
bortement compl6mentaires ^ la ra inure 7. Ces 
moyens d'emboilement sont constitues par une ner- 
vure 13 d deux languettes parall6les, defonmables 15 
6lastiquement qui comportent chacune un 6paule- 
ment ext6rieur 14. Les languettes 13 peuvent etre 
continues ou discontinues en 6tant fomi6es en saillie 
A partirdu bord 12 qui comporte deux plages Iat6rales 
15crant6es. 20 

Le profile en caisson femn6 est raidi par un sous- 
caissonnage interne, defini pardes parois transversa- 
les 16 paralieies entre elles et qui sont 6tablies entre 
les parois 11 S partir du bord transversal 12 oppose 
d celui pourvu de la double languette 13. Les parois 25 
transversales 16 sont espac6es selon un pas cons- 
tant et la derni6re paroi est. par exemple. reli6e par 
des goussets 17 d un voile int6rieur de renforcement 
18 la reliant au second bord 12. 

Le profile en caisson femie peut §tre produit en 30 
grande longueur, en raison de sa section droite trans- 
versale constante. et etre tronponne S la mesure sou- 
haitee pour con-espondre d la dimension des mon- 
tants 1 et du linteau 2. Chaque segment de profile en 
caisson femie constitue ainsi une tapee qui peut 6tre 35 
montee sur le montant ou le linteau conrespondant par 
simple emboitement de la languette 13 dans la rainure 
7 et par encliquetage des epaulements 14 derri6re les 
rebords 8. Avantageusement. un tel montage s'effec- 
tue en interposant. entre les plages laterales 1 5 et la 40 
face exterieure du caisson de rendement 6, des cor- 
dons de matiere de liaison, d'assemblage. d'6tanchei- 
te. etc. dont la fonction apparail dans ce qui suit. 

Ainsi que cela ressort de la comparaison des fig, 
2^4, les montants 1 et le linteau 2 peuvent etre equi- 45 
pes A volonte, au moment de la mise en place sur 
chantier. de tapees 9 prealablement realls6es pour 
correspondre e la prafondeur de tableau e habiller. 

II est generalement possible de r6aliser le profile 
en caisson fenme. de maniere e lui faire comporter. 50 
comme repr6sent6 e la fig. 1 et sur les faces laterales 
11 et e partir des surfaces exterieures. des stries ou 
cannelures 19 qui sont etablies de fapon symetrique. 
sensiblement en alignement avec le plan de la face de 
chaque paroi transversale 1 6 tourn6e e I'oppose de la 55 
languette 13. De telles stries sont destinees d consti- 
tuer des zones de moindre resistance pour pemnettre 
au personnel de construction de sectionner une partie 



de la tap6e 9 d partir du bord libre 12, selon un module 
conrespondant d un ou plusieurs pas des parois 16 
pour que celles subsistant d6finissent alore la lon- 
gueur du nouveau bord 12 conferant la largeur trans- 
versale de la tapee en relation avec celle des tableaux 
d habiller. 

Une telle facilite d'adaptation ou d'ajustement est 
certainement e consid6rer dans tous les cas de rea- 
lisation, mais se trouve plus adapt6e lorsque le profile 
en caisson femie est realise par extrusion d'une ma- 
tiere plastique appropriee. 

Une huisserie confonme d Tinvention peut done 
etre realisee. soit sur site de production, soit sur site 
de montage au niveau duquel les tapees appropriees 
e la largeur de tableau peuvent etre ulterieurement 
montees. 

Selon I'invention, des elements de liaison d'angle 
20 sont prevus entre les tetes des tap6es equipant les 
montants 1 et les extremit6s de la tap6e equipant le 
linteau 2. De tels elements de liaison d'angle 20 peu- 
vent etre constitu6s par des equerres 21a (fig. 5) 
fixees par tous moyens appropri6s ou uniquement par 
des vis 21b qui sont engagees transversalement e la 
tapee de linteau pour p6netrer par autovissage. par 
exemple, dans le conduit deiimite par les goussets 
d'angle 17. A cet effet. le profile en caisson ferme peut 
comporter un rep6re marqu6 22 facilitant la pose de 
la ou des vis 21. 

Le profile caissonne de seuil ou d'entretoisement 

3 est aussi. de preference, realise par extrusion en 
matiere plastique pour comporter un caisson principal 
25 borde par un caisson dormant 26,.A partir duquel 
s'etend un caisson secondaire 27 constituant. soit un 
appui dans le cas d'application e une huisserie de 
baie de fenfitre. soit un pas ou un seuil dans le cas 
d'application ^ une huisserie de porte ou porte-fenS- 
tre. Le caisson 25 est assemble par coupes d onglet 

4 au pied des montants 1 , ainsi que par I 'intermedia ire 
d eiements de jonction et d'assemblage 30 realises 
par moulage. soit en metal, soit en mati6re plastique, 
Chaque element 30 comprend un caisson ouvert 
comportant un dessus 31 dont I'un des c6tes est bor- 
de par un dosseret 32. tandis que I'autre c6t6 est pro- 
longe, dans le sens oppose au dosseret 32. par un 
c6te lateral 33. Le caisson ouvert est sous-caissonne 
interieurement. parl'intenmediaire de parois transver- 
sales 34 qui presentent la caracteristique d'etre espa- 
cees d'un pas constant, de meme valeurque celui des 
parois transversales 16. Le c6t6 33 est pourvu de 
moyens d'assemblage et de jonction avec la section 
droite transversale du caisson secondaire 27. De tels 
moyens comprennent une barrette 35, dite superieu- 
re, aboutissant e un bord tomb6 frontal 35a dont la 
base s'etablit d un niveau inferieurou egal i'celui de 
pattes 36 saillant k partir du c6te 33 et e meme d'env 
boiler le caisson secondaire 27. 

La constitution definitive d'une huisserie du type 
de I'invention fait intervenir, comme cela apparail d la 
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f}g. 6, Tasseinblage et la jonction sur les deux extr^- 
mit6s du profil6 caisssonn6 de seui) ou d'entretoise- 
ment 3 de deux 6!6ments 30 qui sont solidaris6s, par 
r intermedia ire de vis 37 traversant Tune ou plusleurs 
des pattes 36 et le caisson secondaire 27, k partir de 
la face inf^rleure de ce dernier. Le pied de chaque ta- 
p6e 9. equipant les montants 1 correspondants, est 
ainsi pos6 en appui surle dessus 31 , solt directement, 
soit par I'inten7i6diaire d'une garniture 38 d effet 
d'amortissement et d'6tanch6it6. La liaison entre 
I'^l^ment 30 et la base ou le pied de la tapee est as- 
sur^e par une ou plusieurs vis 39 traversant le dos- 
seret 32 pour dtre vissees dans la parol lat^rale 
conrespondante 11. 

L' existence des parois 34 pemnet de r^aliser des 
ei^rrtents 30 de plusieurs longueurs et de disposer 
ainsi, lors du montage et d partir de fabrications sp6- 
crfiques, d'^ldments 30 qui poss^dent une longueur 
en rapport avec la largeur des tap^es 9. 

Comme pour ces derni6res, il peut 6tre envisage, 
tel que cela ressort des fig. 7 et 8, de menager, par 
construction dans le dosseret 32, dans le dessus 31 
et dans la partie superieure du cotd 33, des stries 40 
pemnettant un d§coupage selon un pas egal ou mul- 
tiple de r^cartement entre les parois de sous- 
caissonnage 34 pour adapter la longueur utile de cha- 
que element de jonction k la largeur de la tap^e 9. lors 
du parach^vement. 

L'invention n'est pas Iinriit6e aux exemples d6crits 
et repr6sent6s. car diverses modifications peuvent y 
etre apport6es sans sortir de son cadre. 



Revendlcations 

1 - Huisserie de bale k habiilage de tableau, du 
type comprenant, d'une part, deux montants d'huisse- 
rie(i>etun linteau (2), constitu6s chacun parun seg- 
ment de profile caissonn6 et, d'autre part, un profile 
caissonne (3) de seuil ou d'entretoisement et compor- 
tant. en outre, : 

- des tapees (9, 10) adaptables par emboftement 
sur les montants et sur le linteau, 

- des elements de liaison d'angle (20) entre les te- 
tes des tapees de montants et la tapee de linteau, 

caracterisee en ce qu'elle est pourvue 
d'6l6ments (30) de jonction et d'assemblage entre les 
pieds des tapees des montants et le profile caissonne 
de seuil ou d'entretoisement, chaque element de 
jonction (30) etant constitue sous la forme d'un cais- 
son ouvert comprenant un dessus (31) borde par un 
dosseret d'assemblage (32), un c6te lateral (33) 
s'abaissant vers le bas e partir du bord du dessus op- 
pose au dosseret et des moyens de jonction (35. 36) 
saillant k partir du cdte lateral pouri'emboitementde 
la section transversale du profile de seuil ou d'entre- 
toisement (3). 

2 • Huisserie selon la revendication 1, caracteri- 



see en ce que les moyens de jonction comprennent 
des pattes inferieures et une barrette superieure (35) 
aboutissant k un bord tombe frontal (35a). 

3 - Huisserie selon la revendication 1, caract6ri- 

5 see en ce que le caisson ouvert est sous-caissonne 
interieurement par des parois transversales (34) es- 
pac6es selon un mdme pas que celui des parois 
transversales sous-caissonnant le profile en caisson 
ferme constitutif des tapees. 

10 4 - Huisserie selon la revendication 1 , caracteri- 

see en ce que le dosseret, le dessus et le cote pre- 
sentent des stries (40) en relation avec les parois 
transversales de sous-caissonnage. 

5 - Huisserie selon I'une quelconque des reven- 
f5 dications 1 4, caracterisee en ce que les tapees (9, 

1 0) sont chacune constituees par un segment de pro- 
file en caisson femie, de section droite transversale 
aplatie definie par deux faces laterales (11) et deux 
bords transversaux (12) dont I'un est pourvu de 
20 moyens (13) d'emboTlement sur le profile caisson de 
montant ou de linteau. 

6 - Huisserie selon I'une quelconque des reven- 
dlcations 1 k 5, caracterisee en ce que le profile en 
caisson fenme comporte sur I'un de ses bords trans- 

25 versaux une nervure (13) continue ou discontinue, e 
deux languettes deformables epauiees (14) et en ce 
que le profile caissonne de montant et de linteau pr6- 
sente une rainure (7) de section compiementaire k la 
nervure. 

30 7 - Huisserie selon I'une des revendlcations 5 et 

6, caracterisee en ce que le profile en caisson ferme 
est sous-caissonne interieurement t partir du bord 
transversal oppose k la nervure par des parois trans- 
versales (16) espacees selon un un pas constant. 

35 8 - Huisserie selon I'une quelconque des reven- 

dlcations 5^7, caracterisee en ce que le profile en 
caisson fenm6 comporte, dans ses faces laterales, 
des stries ou cannelures (19) definissant des zones 
de moindres resistances situees en amont de chaque 

40 parol transversale de sous-caissonnage (16) par rap- 
port au bord transversal (12) pourvu de la nervure 
(13). 

9 - Huisserie selon la revendication 8, caracteri- 
see en ce que la derniere parol transversale (16) est 

45 reliee par des goussets (17) 6 un voile (18) se raccor- 
dant au bord transversal correspondant. 

10 - Huisserie selon I'une quelconque des reven- 
dications 6 8, caracterisee en ce que la nervure (13) 
est bordee par deux plages laterales d'appui crantees 

50 (15). 

11 - Huisserie selon la revendication 1, caracte- 
risee en ce que les elements de liaison d'angle (20) 
sont constitu6s, au moins en partie, par des vis (21). 

12 - Huisserie selon la revendication 1, caracte- 
55 risee en ce que les tapees (9, 10) sont montees par 

emboitement avec interposition d'un cordon d'assem- 
blage et d'etancheite au droit de chaque plage latera- 
le crantee. 
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